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OTROS USOS DE LA TECNOLOGÍA DE MEMBRANAS

VERTIDO CEROVERTIDO CERO

RECUPERACIÓN 
AGUAS

TRATAMIENTO 
LIXIVIADOS



CASO I. INDUSTRIA HORTOFRUTÍCOLA

CAUDAL: 4.000 m³/día

Homogeneización Tratamiento  
Físico-Químico

Tratamiento  
Biológico

Deshidratación     
de fangos

CARACTERÍSTICAS DEL EFLUENTE:  VERTIDO A CAUCE

DATOS REALES:
o DQO < 20 mg/L
o SS < 80 mg/L
o TDS: 1.500 – 2.000 mg/L
o Cloruros: 500 mg/L
o Sulfatos: 200 mg/L
o Calcio: 180 mg/L



CASO I. INDUSTRIA HORTOFRUTÍCOLA

PROYECTO 
REUTILIZACIÓN

RECUPERACIÓN 
AGUA TORRES 

REFRIGERACIÓN

MEJORA CALIDAD 
AGUA TORRES 

REFRIGERACIÓN
AUMENTO CICLOS 

TORRE 
REFRIGERACIÓN

REDUCCIÓN 
CONSUMO AGUAREUTILIZACIÓN CONSUMO AGUA

TORRE

1,7 ciclos

1.067 m³/día

1.494 m³/día
1.800 mg/L TDS

2.560 m³/día
1.050 mg/L TDS

TORRE

9,0 ciclos

1.067 m³/día

133 m³/día
1.800 mg/L TDS

1.200 m³/día
200 mg/L TDS
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CASO I. INDUSTRIA HORTOFRUTÍCOLA

FILTRACIÓN       
PREVIA

ULTRAFILTRACIÓNULTRAFILTRACIÓN
ÓSMOSIS  
INVERSA





CASO I. INDUSTRIA HORTOFRUTÍCOLA

FILTRACIÓN VIDRIO FILTRACIÓN 
ANILLAS ULTRAFILTRACIÓN ÓSMOSIS INVERSA1.984 m³/día 1.200 m³/díaFILTRACIÓN VIDRIO FILTRACIÓN 
ANILLAS ULTRAFILTRACIÓN ÓSMOSIS INVERSA1.984 m³/día 1.200 m³/día

83 m³/día 5 m³/día 182 m³/día 514 m³/día



CASO II. CERÁMICA (PRODUCTOS MINERALES)

CAUDAL: 50 m³/día

CARACTERÍSTICAS DEL EFLUENTE:

o DQO < 100 mg/L
o SS < 100 mg/L
o TDS: 5.000 – 5.500 mg/L
o Cloruros: 1.500 mg/Lo Cloruros: 1.500 mg/L
o Sulfatos: 1.800 mg/L
o Calcio: 100 mg/L

DEPURADORA EXISTENTE:

o OXIDACIÓN CROMO
o Dosificación de sulfato ferroso

o TRATAMIENTO FÍSICO-QUÍMICO
o Dosificación de coagulante (PAC)
o Dosificación de floculante (aniónico)
o Ajuste de pH (sosa)
o Decantador lamelar



FILTRACIÓN       
PREVIA

ULTRAFILTRACIÓN

CASO II. CERÁMICA (PRODUCTOS MINERALES)

ULTRAFILTRACIÓN
ÓSMOSIS  
INVERSA



FILTRACIÓN ULTRAFILTRACIÓN ÓSMOSIS 
INVERSA86 m³/día 50 m³/día

CASO II. CERÁMICA (PRODUCTOS MINERALES)

FILTRACIÓN ULTRAFILTRACIÓN ÓSMOSIS 
INVERSA86 m³/día 50 m³/día

2 m³/día 9 m³/día 25 m³/día



GRACIAS POR SU ATENCIÓN


